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NORMY DLE SMŉRNICE ļ. 98/37/ES A DALĠĉCH POKYNš II-A 
 

 

Akalar Sanayi Bºlgesi 16225 
Akalar / BURSA / T¦RKĶYE 

 
Tel  : 00 90 224 484 26 21  
Fax  : 00 90 224 484 26 25  

 
VĨroba strojŢ v naġem vĨrobn²m z§vodŊ splŔuje n²ģe uveden® normy. 
V n§sleduj²c² tabulce jsou uvedeny pŚ²sluġn® evropsk® normy a pokyny. 

 
N§zev stroje 

ASYMMETRICKħ OHħBACĉ STROJ SE 3 VĆLCI 
(S RUKOJETĉ NEBO S MOTOREM) 

 
Typ stroje  CY ............  x........  

Rok vĨroby 
a vĨrobn² ļ²slo 

 
200.../..........  

 

 
 
SmŊrnice ES 

 
SmŊrnice 98/37/ES o strojn²m zaŚ²zen² 
SmŊrnice 73/23/ES o elektrickĨch zaŚ²zen²ch urļenĨch pro 
pouģit² v urļenĨch mez²ch napŊt² 
SmŊrnice 89/336/ES o elektromagnetick® kompatibilitŊ a 
smŊrnice 93/31/ES 

 

 
 
Normy ES  

 
DIN EN -292 -1 
DIN EN -292 -2 
DIN EN -60204 -1 

 

 
Mezin§rodn² normy 
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1. ZĆRUKA 
 

- Z§ruļn² doba stroje je 12 mŊs²cŢ. 
 

- Tato z§ruka je platn§ pro materi§ly a d²ly, kter® jsou vadn® z vĨroby. Tyto 
d²ly se sm² opravovat a vymŊŔovat pouze v souladu s podm²nkami z§ruky. 

 
- Tato z§ruka se nezahrnuje n§klady na vymŊnŊn® d²ly a opravy, pŚepravu, 
d²lensk® zpracov§n² a cestovn² n§klady. 

 
- Tato z§ruka neplat² pro poġkozen² vznikl® nevhodnĨm pouģit²m. 

 
- Za norm§ln²ch podm²nek tato z§ruka neplat² pro zkorodovan® d²ly. 

 
- Tato z§ruka neplat², pokud se stroj pouģ²v§ pro jin® pracovn² ļinnosti a na 
jinĨch m²stech. 

 
Uģivatelsk§ pŚ²ruļka pro stroj s v§lci obsahuje spr§vn® informace a poskytuje pouze 
obecn® informace. 

 
Spoleļnost BENDMAK poskytuje svĨm z§kazn²kŢm pomoc s probl®my, kter® se tĨkaj² 
stroje. Se svĨmi poģadavky se na n§s mŢģete obr§tit na n²ģe uveden® adrese. 

 

 
BENDMAK 
Mak.San. ve Tic. Ltd.ķti. 
Akalar Sanayi Bºlgesi 16225 
Akalar / BURSA / T¦RKIYE 

www.bendmak.com.tr 

Tel. : 0090 224 484 26 

21 
Fax : 0090 224 484 26 25 

http://www.akyapak.com/
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2. ĐVOD 
 

Tato UĢIVATELSKĆ PřĉRUĻKA popisuje nastaven², pouģ²v§n², bezpeļnou ¼drģbu, technick® 
parametry, seznam n§hradn²ch d²lŢ a sch®ma elektrick®ho zapojen² asymetrick®ho stroje 
spoleļnosti BENDMAK. 

 

 
PŚi nastaven², pouģ²v§n² a ¼drģbŊ mŊjte UĢIVATELSKOU PřĉRUĻKU 
u sebe a ŚiŅte se j². 

 

 

POZOR!!!!!! 
Uchov§vejte tuto UĢIVATELSKOU PřĉRUĻKU v bl²zkosti pracovn² oblasti 
stroje. 

 

POZOR!!! 
Tento stroj mohu pouģ²vat pouze opr§vnŊn® osoby. 

 
Spoleļnost BENDMAK nenese odpovŊdnost za nehody zpŢsoben® jakĨmikoli ¼pravami na stroji 
provedenĨmi bez pŚ²tomnosti opr§vnŊnĨch osob. 

 
Kdyģ obsluha opouġt² pracoviġtŊ, uzamkne kl²ļ stroje do polohy ĂOñ a zastav² 
nap§jen² stroje. 

 
Nesn²mejte ze stroje bezpeļnostn² prvky. 

 
Obsluha mus² po pŚeļten² t®to UĢIVATELSK£ PřĉRUĻKY potvrdit sv®mu vedouc²mu podpisem, 
ģe vġemu porozumŊl. 

 

 
 

JM£NO A PřĉJMENĉ 
OBSLUHY 

Podpis Datum Podpis odpovŊdn® osoby 
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mm  mm  mm  mm  mm  kW  mm  mm  mm  Kg 

CY 70-10/1,5  1050 1,5 1,8 70 105 1,1 1300 700 1100 700 

CY 70-15/1,0  1550 1,0 1,2 70 105 1,1 2100 700 1100 700 

CY 75-12/1,5  1250 1,5 2,0 75 117 1,1 2300 800 1100 800 

CY 80-10/2,0  1050 2,0 2,5 80 115 1,1 1670 690 1090 460 

CY 80-15/1,5  1550 1,5 2,0 80 155 1,1 2190 690 1090 540 

CY 86-15/2,0  1550 2,0 2,3 86 125 1,1 2190 690 1125 570 

CY 86-20/1,5  2050 1,5 2,0 86 125 1,1 2690 690 1125 610 

CY 90-10/3,0  1050 3,0 3,3 90 130 1,1 2100 800 1130 800 

CY 90-12/2,5  1250 2,5 3,0 90 130 1,1 2350 800 1130 800 

CY 90-15/2,2  1550 2,2 2,5 90 130 1,1 2600 800 1130 800 

CY 95-20/1,5  2050 1,5 1,8 95 135 1,1 3030 800 1130 800 
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Tel.              : (+ 90 -224) 482 38 60  
 

Telefax.      : (+ 90 - 224) 482 28 16 -17  
 

Model:  
 

Rok vĨroby: 

  
   
   
 

T S E K 

 
VĨrobn² ļ.: 

 
Motor:                        kW  

NapŊt²: V 

Frekvence:                      Hz  
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Tel.: ( +90 -  224 ) 482 3860  Telefax.   : ( +90 -  224) 482 2816 - 17  
 

Model:  
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4.3. OBECNħ VZHLED STROJE (S MOTOREM A S RUKOJETĉ) 
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MEZE OHħBACĉ SĉLY 
 

OhĨbac² s²la stroje je d§na n§sleduj²c²mi parametry. 
 

- Druh stroje (mechanick® a chemick® specifikace, tvrdost, mez kluzu) 
- PrŢmŊr ohĨb§n². 
- D®lka materi§lu. 

 
5. INFORMACE O STROJI  

 

5.1.STANDARDNĉ VYBAVENĉ A ZVLĆĠTNĉ PřĉSLUĠENSTVĉ 
 

N²ģe je uvedeno standardn² vybaven² a zvl§ġtn² pŚ²sluġenstv². Ve vġech naġich stroj²ch je k 
dispozici standardn² vybaven² a pobl²ģ zvl§ġtn²ho pŚ²sluġenstv² je na d²lech um²stŊna tato znaļka 
ã. 

 
5.1.1. STANDARDNĉ VYBAVENĉ 

 

- TŊleso stroje je odlitek. 
 

- Aby se ohĨbanĨ materi§l snadno vyj²mal, mus² bĨt horn² v§lce otevŚeny v azimut§ln²m ¼hlu. 
 

- K dispozici je vybaven² pro ohĨb§n² do kuģele. 
 

- Zadn² v§lec s ruļn²m kolem se pohybuje nahoru a dolŢ. 
 

- Horn², spodn² a zadn² v§lce jsou pohybliv®. 
 

- Hlavn² brzda motoru (s motorem) 
 

- Jistiļ (s motorem) 
 

- Ovl§dac² panel a noģn² ped§l s nez§vislĨm pohybem stroje (s motorem). 
 

- Elektrick§ instalace Siemens, Legrand, obecn§ (s motorem). 
 

- Shoda s normami ES. 
 

 
5.1.2. ZVLĆĠTNĉ PřĉSLUĠENSTVĉ 

 

- Zadn² hŚ²del se pohybuje nahoru a dolŢ s motorem 
(s motorem).  
- HŚ²dele jsou kaleny. 

 
- Digit§ln² displej pro zadn² v§lce (s motorem). 
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6.BEZPEĻNOSTNĉ POKYNY 
6.1.NEBEZPEĻNĆ MĉSTA VE STROJI 

 

Horn² v§lec a doln² v§lec asymetrick®ho stroje v§lce se vracej². MŢģete si mezi nimi rozdrtit prsty. 
Kdyģ se vracej², d§vejte si pozor, aby se mezi nŊ nezachytil v§ġ ochrannĨ odŊv. 

 

 

 

Neprov§dŊjte ¼drģbu a opravu stroje v pracovn² dobŊ. 
 
Pokud chcete z jak®hokoli dŢvodu odmontovat boļn² kryt, mus² bĨt stroj zastaven. 
Po uzavŚen² krytu peļlivŊ zkontrolujte lanovĨ sp²naļ. 

 

 
V NEBEZPEĻN£ SITUACI STISKNŉTE NOUZOVħ SPĉNAĻ NEBO ZATĆHNŉTE ZA LANO. 

 

NEDOVOLTE ĢĆDN£ DALĠĉ OSOBŉ, ABY SE POHYBOVALA V BLĉZKOSTI PRACUJĉCĉHO 
STROJE. 

 

V pŚ²padŊ nebezpeļn® situace je nutno co nejdŚ²ve vypnout jistiļ stroje stisknut²m nouzov®ho 
sp²naļe nebo zataģen²m za lanovĨ sp²naļ. 
PŚed ¼drģbou, ļiġtŊn²m a opravou stroj vypnŊte. 
Nedemontujte ze stroje bezpeļnostn² prvky (lanovĨ sp²naļ, nouzovĨ sp²naļ atd.). 
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6.2.NEBEZPEĻN£ SITUACE PřI PRĆCI SE STROJEM 
 

AsymetrickĨ ohĨbac² stroj spoleļnosti BENDMAK zahrnuje opatŚen² tĨkaj²c² se rizika. 
Pokud se pŚi pr§ci se strojem tato ochrann§ zaŚ²zen² nepouģ²vaj² spr§vnŊ, mohou vzniknout 
nebezpeļn® situace. U typu stroje s motorem je pro pŚ²pad vzniku nebezpeļn® situace v pracovn² 
dobŊ kolem stroje lanovĨ sp²naļ a tlaļ²tko nouzov®ho zastaven². 

6.3.RIZIKA PLYNOUCĉ Z NESPRĆVN£HO POUĢITĉ 
 

- Zachycen² ruky nebo prstŢ obsluhy. 
- Zachycen² odŊvŢ a jinĨch vŊc². 
- Deformace ohĨban®ho materi§lu. 
- Kdyģ se materi§l ohĨb§, stoj² pobl²ģ stroje jinĨ pracovn²k. 
- Poġkozen² ohĨbac²ho pŚ²sluġenstv² stroje. 
PŚed mont§ģ² stroje, prac² se strojem a ¼drģbou stroje jsou vġechny opr§vnŊn® osoby odpovŊdn® 
za pŚeļten² t®to uģivatelsk® pŚ²ruļky. 
NeohĨbejte na stroji tvrd® d²ly, mimo plech a hlin²k. Pokud hroz² pŚi pr§ci se strojem nebezpeļn§ 
situace, mŢģe doj²t ke zranŊn² obsluhy a ġkod§m v okol². 
Jsou zak§z§ny ¼pravy stroje pro produktivnŊjġ² pr§ci. 
Pro pracovn² proces obsaģenĨ v t®to uģivatelsk® pŚ²ruļce plat² pŚ²sluġn® bezpeļnostn² pokyny. 

6.4.PRACOVNĉ PROCES STROJE 
 

V§lcovĨ ohĨbac² stroj je urļen ke tvarov§n² materi§lu. N²ģe je pops§n jeho pracovn² proces a 
uvedeny jeho specifikace. 

Stroj mŢģe ohĨb§n²m vytvoŚit napŢl otevŚen® a uzavŚen® kruhov® trubky a do kuģelu ohĨban® 
d²ly. Stroj mŢģe vytv§Śet d²ly s rŢznĨmi tlouġŠkami a prŢmŊry materi§lu. PŚed zah§jen²m ohĨb§n² 
zkontrolujte tlouġŠku stanovenou na stranŊ 5. Nezkouġejte na stroji ohĨbat tlustġ² materi§l, 
protoģe stanoven® rozmŊry jsou maxim§ln². 

N²ģe jsou uvedeny k·dy pro v§lcovĨ ohĨbac² stroj spoleļnosti BENDMAK: 
PrŢmŊry v§lcŢ, ġ²Śka a tlouġŠka ohĨban®ho materi§lu jsou  
na pŚ²klad CY 90ï15 / 2,5, kde  
CY =  typ stroje  
90 = prŢmŊr v§lcŢ 
15 = ġ²Śka ohĨban®ho materi§lu 15 = 1 550 mm 

2,5 = min. prŢmŊr v§lcŢ je 1,5, zvŊtġuje se s tlouġŠkou v mm ohĨban®ho materi§lu. 

Tyto hodnoty plat² pro kvalitu materi§lu St-37. Pokud je mez kluzu materi§lu (kvalita) odliġn§, 
hodnoty budou tak® odliġn®. 

6.5.SPRĆVN£ POUĢITĉ STROJE 
 

Veġker® ohĨbac² ļinnosti na stroji mus² bĨt kontrolov§ny na pŚedn² stranŊ stroje a mohou je 
prov§dŊt pouze opr§vnŊn® osoby. 
PŚi vkl§d§n² materi§lu do stroje mus² pomoci ostatn² pracovn²ci obsluhy a po t®to ļinnosti jiģ mus² 
pracovn²k obsluhy ohĨbat materi§l s§m. 
Z tohoto dŢvodu mus² obsluha velmi dobŚe pŚeļ²st a pochopit uģivatelskou pŚ²ruļku. 
U vġech ļinnost² ohĨb§n² mus² obsluha dodrģovat bezpeļnostn² pokyny a kontrolovat krok za 
krokem vġechny ļinnosti. 
PŚi ohĨb§n² mus² bĨt okolo stroje dostatek m²sta, materi§l mus² bĨt uloģen na bezpeļn®m m²stŊ a 
okolo stroje se nesm² pohybovat jin² pracovn²ci. 
Dalġ² pokyny pro spr§vn® pouģ²v§n² stroje jsou uvedeny n²ģe. 
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6.6.NESPRĆVN£ POUĢITĉ STROJE 
 

PŚi ohĨb§n² se nesm² v bl²zkosti bezpeļnostn²ho prostoru pohybovat jin² pracovn²ci. PŚi kaģd® 
¼drģbŊ mus² bĨt stroj odpojen od nap§jen². 
Nikdo se nesm² z jak®hokoli dŢvodu pohybovat pŚed strojem, mus² se pracovat v zadn² ļ§sti stroje. 

 

6.7.  POUĢITĉ STROJE OBSLUHOU 
 

Stroj nesm² pouģ²vat osoby mladġ² 16 let. Obsluha si mus² pŚeļ²st a pochopit uģivatelskou 
pŚ²ruļku a potvrdit to sv®mu vedouc²mu podpisem. Bude-li nŊco nesrozumiteln®, obraŠte se 
na spoleļnost BENDMAK. 

6.8.OCHRANN£ PROSTřEDKY OBSLUHY 
 

PŚi pouģit² stroje nemus² obsluha za norm§ln²ch podm²nek pouģ²vat zvl§ġtn² ochrann® prostŚedky. 
Plat² vġak: 

V pracovn² dobŊ stroje mus² obsluha pŚi pr§ci a tvrdĨm a ostrĨm materi§lem 
pouģ²vat obuv s ocelovou ġpiļkou a rukavice. BŊhem ¼drģby a opravy stroje 
mus² m²t opr§vnŊn® osoby k dispozici poģadovan® vybaven²: 
V sadu ġroubov§kŢ 
V sadu na utahov§n² 
V sadu kl²ļŢ 
V mazac² pistoli 
V rukavice, obuv s ocelovou ġpiļkou 

6.9.BEZPEĻNOST STROJE VE FĆZI MONTĆĢE 
 

VĆLCOVħ OHħBACĉ STROJ mus² bĨt um²stŊn na pevnou a rovnou z§kladnu. 
Stroj, kterĨ nen² pŚipevnŊn k z§kladnŊ, se mŢģe pŚevr§tit. Stroj mus² bĨt zcela upevnŊn k 
z§kladnŊ. 
Nen²-li stroj um²stŊn na pevnou a rovnou z§kladnu, ohĨbanĨ materi§l nebude rovnĨ a stroji hroz² 
vibrace a poġkozen². Pokud je stroj pŚed zah§jen²m pr§ce ve skladu, mus² bĨt zakryt vodotŊsnĨm 
nylonem a chr§nŊn pŚed prachem a atmosf®rickĨmi podm²nkami. 
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6.10.  OCHRANN£ PRVKY 
 

Ochrann® prvky pŚedstavuj² vĨstraģn§ zaŚ²zen² pro obsluhu pracuj²c² se strojem. Tyto prvky chr§n² 
pŚed pohybuj²c²mi se ļ§stmi stroje a pŚed nespr§vnĨm pouģ²v§n²m stroje. Tyto ochrann® prvky 
jsou pro UĢIVATELE pops§ny na stran§ch 14 a 15. 

KONTROLA OCHRANNħCH PRVKš 
 

V Kontrolujte ochrann® prvky pŚed kaģdĨm zah§jen² pr§ce. 
V Kontrolujte ochrann® prvky pravidelnŊ jednou tĨdnŊ. 
V Kontrolujte ochrann® prvky po vġech oprav§ch. 

PřI KONTROLE OCHRANNħCH PRVKš DĆVEJTE POZOR NA 
 

V Spr§vnou polohu jejich upevnŊn². 
V Spolehlivost jejich upevnŊn². 
V Spr§vnost jejich funkce. 
V Spr§vnost jejich namontov§n². 

Pokud na stroji zjist²te probl®m nebo chybu pŚed zah§jen²m pr§ce, mus²te probl®m vyŚeġit. 
Pokud zjist²te probl®m bŊhem pr§ce, mus²te probl®m vyŚeġit. PŚed zah§jen²m pr§ce ani bŊhem 
pr§ce nesn²mejte bezpeļnostn² prvky. Pokud tak uļin²te po zastaven² stroje, vypnŊte nap§jen². 

 

Ochrann® prvky stroje 
1- PLECHOVħ KRYT 

2 - JISTIĻ ELEKTRICK£HO PANELU 

3- KONTROLKA NAPĆJENĉ 
4- TEPELNĆ KONTROLKA 
5- TLAĻĉTKO NOUZOV£HO ZASTAVENĉ U NOĢNĉHO 
PEDĆLU 

6- DISPLEJE (VOLITELNŉ) 
7- PRACOVNĉ TLAĻĉTKA (VOLITELNŉ) 
8- VAROVN£ ĠTĉTKY 
9- NAPĆJECĉ KABELY 
10- KABEL OVLĆDACĉHO PANELU 
11- KONTROLA RUĻNĉHO MAZĆNĉ 
12- LANOVħ SPĉNAĻ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
TLAĻĉTKO 
NOUZOV£HO 
ZASTAVENĉ 

 

 
DESKA 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

ĠTĉTKY 
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ŉNĉ 
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SPĉNAĻ, 

(ĂTIREñ

?), 

MOTOR 

 

 
 
 
 
 
 
 

PEDĆL 

NAPĆJENĉ, 

TEPELNĆ 

KONTROLKA 

HLAVNĉ SPĉNAĻ 
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6.11.  KONTROLNĉ SEZNAM OCHRANNħCH PRVKš 
 

 
Pouģijte tento kontroln² seznam pro libovolnou kontrolu, zkop²rujte ho a zaġkrt§vejte v nŊm 
funkļnost jednotlivĨch ochrannĨch prvkŢ. Kontroln² seznam si pot® uloģte pro dalġ² pouģit². 

KONTROLNĉ SEZNAM JM£NO KONTROLUJĉCĉHO 
 

NĆZEV A ĻĉSLO 
STROJE 

 
DATUM 

 

 

 

PLECHOVħ KRYT: MUSĉ BħT NAMONTOVĆN, ĠROUB PEVNŉ UTAĢEN. 
 

JISTIĻ ELEKTRICK£HO PANELU: Mus² bĨt namontov§n u stroje s motorem a mus² odpojovat 
nap§jec² syst®m. Zkontrolujte vypnut² jistiļe nebo nap§jen². 

 
KONTROLKA NAPĆJENĉ: Mus² bĨt namontov§na u stroje s motorem. Zkontrolujte, zda kontrolka 

sv²t² nebo nesv²t². 
 

TEPELNĆ KONTROLKA: Mus² bĨt namontov§na u stroje s motorem. Zkontrolujte, zda 
kontrolka sv²t² nebo nesv²t². 

 
TLAĻĉTKO NOUZOV£HO ZASTAVENĉ: Mus² bĨt u stroje s motorem namontov§no u noģn²ho 
ped§lu (na ovl§dac²m panelu). Zkontrolujte, zda je noģn² ped§l vypnut nebo odpojen od 
syst®mu. 

 

 
DISPLEJE: Jsou (VOLITELNŉ) namontov§ny uvnitŚ ovl§dac²ho panelu u stroje s motorem. 
Zkontrolujte, zda funguj². 

 
PRACOVNĉ TLAĻĉTKA : Jsou (VOLITELNŉ) namontov§ny uvnitŚ ovl§dac²ho panelu u stroje s 
motorem. Zkontrolujte, zda funguj². 

 
VAROVN£ ĠTĉTKY: Jsou um²stŊny na stroji. 
Pokud ġt²tek nen² na sv®m m²stŊ, nebo je neļitelnĨ, okamģitŊ se obraŠte s poģadavkem na jeho 
dod§n² na spoleļnost BENDMAK. 

 
NAPĆJECĉ KABELY: U stroje s motorem se mus² zkontrolovat pŚipojovac² konce, a zda nejsou 
kabely fyzicky poġkozeny. 

 
KABEL OVLĆDACĉHO PANELU: U stroje s motorem se mus² zkontrolovat, zda nen² kabel 

fyzicky poġkozen. 
 

 
KONTROLA MAZĆNĉ: V uģivatelsk® pŚ²ruļce jsou uvedena m²sta, kter§ se mus² mazat. 
Zkontrolujte, zda jsou namaz§na. 
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7.PřED SPUĠTŉNĉM STROJE 
 

7.1. PřEPRAVA 
 

Aby nebyl ASYMMETRICKħ OHħBACĉ STROJ spoleļnosti BENDMAK ovlivnŊn pŚepravou a 
atmosf®rickĨmi podm²nkami, je zakryt vodotŊsnĨm nylonovĨm materi§lem. Aby nebyl pŚi 
n§slednĨch ļinnostech ovlivnŊn poļas²m, mus² bĨt zakryt vodotŊsnou nylonovou a pogumovanou 
tkaninou. 
TŊģk® ļ§sti stroje (strana s redukļn²m soukol²m) um²stŊte do pŚedn² ļ§sti n§kladn²ho vozidla. Tak 
bude tŊģk§ strana stroje um²stŊna v pŚedn² ļ§sti n§kladn²ho vozidla, coģ zajist² norm§ln² j²zdn² 
vlastnosti vozidla (obr§zek 1). 
Po naloģen² stroje se ujistŊte, ģe stroj zcela stoj² na vozidle. Je-li to nutn®, 
podloģte ļ§sti, kter® zcela nestoj² na vozidle. 
Stroj mus² st§t na z§kladnŊ a bĨt upevnŊn ve vġech ļtyŚech roz²ch, jak je uvedeno na obr§zku 2. 

 
 
 
 

Tel .                                  :(+ 90 - 224) 4823860  

 

Tel ef ax.           :            (+ 90 - 224) 4822816 - 17 
 

Model :   
Rok vĨroby: 

 
TSE K 

 
VĨrobn² ļ.      :  
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Frek vence :                        Hz  
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U TI L LS E R C E T T E M AS CH I N E. ! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Obr§zek 1 Obr§zek 2 
 

7.2.ZVEDNUTĉ A VYLOĢENĉ STROJE 
 

PŚi zved§n² stroje pouģijte lano z tkaniny. Neģ pouģijete ke zved§n² lano, zkontrolujte jeho 
nosnost a porovnejte s hmotnost² stroje uvedenou na stranŊ 5. 
Chcete-li zvednout stroj, spojte vġechny v§lce (viz obr§zek 3). 
TŊģiġtŊ stroje nen² z dŢvodu boļn²ho redukļn²ho soukol² ve stŚedu horn²ho v§lce. PŚed zvednut²m 
upevnŊte velmi dobŚe lano a vyvaģte stroj. 
Neomot§vejte lano kolem stroje. Stroj mŢģe sklouznout a poġkodit se. 
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7.3.   VYBALENĉ (SEJMUTĉ OBALU) 
 

 
Aby nebyl ASYMMETRICKħ OHħBACĉ STROJ spoleļnosti BENDMAK ovlivnŊn pŚepravou a 
atmosf®rickĨmi podm²nkami, je zakryt vodotŊsnĨm nylonovĨm materi§lem. Aby nebyl pŚi 
n§slednĨch ļinnostech ovlivnŊn poļas²m, mus² bĨt zakryt vodotŊsnou nylonovou a pogumovanou 
tkaninou. 
Pokud v dobŊ sejmut² obalu naleznete poġkozen² zpŢsoben® pŚepravou, informujte o ġkodŊ 
dopravce a vĨrobce. 
ObalovĨ materi§l nesm² pŚij²t do kontaktu s dŊtmi (pokud obsahuje vyġġ² mnoģstv² plastu a 
chemickĨch l§tek). Obal se mus² sn²mat s rukavicemi. BŊhem pŚepravy jsou rŢzn® d²ly stroje 
namaz§ny olejem. Olej lze odstranit naftou nebo rozpouġtŊdlem. 

 

 
 
 

7.4.  POSTUP MONTĆĢE STROJE NA ZĆKLADNU 
 
Hlavn² ġrouby stroje se mus² pŚiġroubovat k z§kladnŊ pomoc² z§vitov® obj²mky (viz 
strana 18). 
*  PŚi upevnŊn² stroje buŅte opatrn², abyste pouģili pŚ²sluġn§ 

m²sta, viz obr§zek upevnŊn² k z§kladnŊ. 

*  Jednou za mŊs²c je nutno zkontrolovat upevŔovac² ġrouby. Pokud tak neuļin²te, 
nenese vĨrobce odpovŊdnost za pŚ²padn® ġkody. 

 

 
 
 

7.5.  POKYNY K UMĉSTŉNĉ STROJE 
 

1- Ke stroji mus² bĨt snadnĨ pŚ²stup ze vġech stran a za ¼ļelem ¼drģby mus² bĨt zachov§n 
potŚebnĨ prostor kolem stroje. 

 
2- OhnutĨ plech mus² bĨt snadno vyj²matelnĨ a potŚebnĨ prostor kolem stroje mus² bĨt 
1,5n§sobkem d®lky plechu. 

 
3- Kolem boļn²ch stran stroje mus² bĨt prostor minim§lnŊ 1 metr, aby bylo moģn® 
manipulovat s ohĨbanĨm plechem. 
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7.6.  UPEVNŉNĉ STROJE K ZĆKLADNŉ 
 
 
Aby byla zajiġtŊna bezpeļnost pracuj²c²ho stroje, mus² bĨt stroj pŚipevnŊn k pevn® a tvrd® 
z§kladnŊ. 

 

 
Kvalita cementu pouģit§ na z§kladnu mus² bĨt vhodn§ pro hmotnost stroje a podloģ². 

 

 
Stroj se mus² um²stit po 72 hodin§ch od zalit² cementu. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ĠROUB 
M12 

 

 

OBJĉMKA 
M12 
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7.7.ELEKTRICKĆ PřIPOJENĉ STROJE S MOTOREM 
 
 
 

Pracovn² napŊt² (3 f§ze) 
380ï415 V 

Frekvence 50 HZ 

VĨkon motoru pro 
ot§ļen² 

1,1 kW 

VĨkon motoru 
zadn² hŚ²dele 

0,37 kW 

Max. proud 5 A 

PrŢmŊr vodiļe min. 5x2,5 

 

 

Elektrick® pŚipojen² mus² prov®st pouze opr§vnŊn® osoby. PŚed proveden²m pŚipojen² se 
pod²vejte do technick® specifikace v tabulce a znovu zkontrolujte elektrick® pŚipojen². VsuŔte 
nap§jec² kabel dovnitŚ ovl§dac²ho panelu a pŚipojte do z§suvek L1, L2, L3, N, PE. 

 
 
 
 
 

PřIPOJENĉ OVLĆDACĉHO PANELU KE STROJI 
 

Um²stŊte ovl§dac² panel pobl²ģ stroje a zasuŔte z§strļku do z§suvky. 
 
 
 
 

TLAĻĉTKO 
NOUZOV£HO 
ZASTAVENĉ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

VĉCENĆSOBN£ 

ZĆSUVKY 
 

PEDĆL 
 
 
 

ELEKTRICKħ PANEL 
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