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1. ZCRUKA
-Z8ruln2 doba stroje je 12 mBDsz2cT.

-Tato z8ruka je platn8 pro materi 8ly a d2ly, |
d2ly se sm2 opravovat a vymBDRovat pouze Vv sou

-Tato zSmekxahmsmeuje nS8kladg oapraympPnps®pdaiy,
d?1l ensk® zpracovs8§n? a cestovn? n8kl ady.

-Tato z8ruka neplat?2 pro pogkozen?2 vznikI|l ® ne\

-Za norm8ln2ch podm2nek tato z8ruka neplat?2 pr

-Tato z8ruka sepkatr»d] pokgdv§ pro jin® pracovi
jinTch m2stech.

Ugi vatel skg8 pS2rul ka pro stroj s v8lci obsahu
obecn® i nformace.

Spol el nost BENDMAK poskytuje svim z8kazn2kTm
stroje. Se svIimi pogadavky se na n8s mTgete obr §ti

BENDMAK

Mak. San. ve Tic. Ltd. kti .
Ak-al ar Sanayi B°l gesi 16225
Ak -al ar / BURSA / T, RKI YE

www.bendmak.com.tr

Tel. : 0090 224 484 26

21
Fax : 0090 224 484 26 25

03.04B1


http://www.akyapak.com/

UGI VATEL SKC( CcY
seNONMAK 2 A
@ Prc RULKA Strana: 5
2 . bDVOD
Tato UGI VATELSKC PfFéRULKA popisuje nastaven?2, pol
parametry, seznam n8hradn2ch d21 T a ssade®ma el ekt
spol el nosti BENDMAK.

PSi nastaven2, poug2vs§n2 a ¥drgbh mhNjte UGI V/
u sebe a Si Nte se 2.

Uchov8vejte tuto UGI VATELSKOU PP c¢CRULKU
stroje.

POZOR!!
Tento stroj mohu poudgsdby.at pouze opr8vnhNn®

Spol el nost BENDMAK nenese odpovhDdnost za nehody :
provedenl mi bez pS2tomnost.i opr8vnhDnlch osob.

Kdyg obsluha opougt?2 pracovigt?hn, uzamkne kI 2] st
nap8jen2 stroje.

Nesn2mej e bezptetimostn2z prvky.

Obsluha mus?2 po pSelten?2 t®to UGIVATELSKE PiéRULY}
ge vgemu porozumhl

JMENO A PT €|

OBSLUHY Podpis Datum Podpis odpov

03.04B1
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CY 70-10/1,5 1050 15718 )| 70 |105| 1,1 | 1300 | 700 | 1100 700
CY 70-15/1,0 1550 10212 | 70 |105| 1,2 | 2100 | 700 | 1100 700
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4. ROZM=RY STROJE
4.1. ROZM=RY STROJE S MOTOREM (viz strana: 5)
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4.2. ROZM =RY STROJE S RUKOJETNUViz strana: 5)
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4. 3. OBECNh VZHLED STROJE (S MOTOREM A S RUKC
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MEZE OHRBACC SCLY

OhTbac2 s2la stroje je d8na n8sleduj2c2mi paramet
-Druh stroje (mechani ckt@doat, medkiznf ck ® speci fikace,

-Pr TmhRr ohTbg§n2.
-D®l ka materi 81 u.

5. INFORMACE O STROJI

51.STANDARDNéE VYBAVENEé A ZVLCGTNEé PFESLUGENSTV

N2ge je uvedeno standardn? vybaven? a zvl g8gtnz2 [
di spozici standardut §gybabwtenpSasbohergtvz je na d

51.1.STANDARDNE VYBAVENC

-TNDl eso stroje je odlitek.
-Aby se ohlTbanl materi 8l snadno vyj2mal, mus2 blt
-K dispozici je vybaven2 pro ohTb&8n2 do kugele.

-Zadn? v8lec s rulnzm kolem se pohybuje nahoru a
-Horn2, spodn? a zadn? v8lce jsou pohybliv®.

-Hl avn2 brzda motoru (s motor em)

-Jistil (s motor em)

-Ovl §dac?2 panel a nodgn2 ped8§8l s nez&vislTm pohyber
-El ektrick8 insEéegtand, Sobemen§, (s motorem).

- Shoda s normami ES.

512.ZVLCGTNE PFE&SLUGENSTVE

-Zadn?2 hS2del se pohybuje ndhoru a dolT s motorem
(s motorem).
-HS2del e jsou kaleny. []

-Digit8ln2z displej pro zadn3i]Jvsg8lce (s motorem).

03.04-B1
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6BEZPELNOSTNE POKYNY
61 NEBEZPELNC MESTA VE STROJI

Horn2 v8lec a doln2 v8lec asymetrick®ho stroje v
Kdyg se vracej2, d8vejte si pchomannabypdPe. mezi n |

Neprovsg8dhDjte %dr gbu a opravu stroje v pracovn? dc

Pokud chcete z jak®hokoli dTvodu odmontovat bol n?
Po uzavSen?2 krytu pellivhR zkontrolujte |l anovl sp?:

V. NEBEZPELNE£ SITUACI STI SKEBDEZANDOHRARNKESPANRKLANO.

NEDOVOLTE GCDNf DALGE OSOBn, ABY SE POHYBOVALA V
STROJE.

V pS2padhD nebezpeln® situace je nutno co nejdS2ve
sp2nale nebo zatagen2m za |l anovli sp2nal.
PSed %driggotolun,2 m a opravou stroj vypnDhDte.
Nedemontujte ze stroje bezpelnostn2 prvky (Il anovl

03.04-
Bl
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62.NEBEZPELNE£ SITUACE Pfl PRCCI SE STROJEM

Asymetriclltrohlhi spowd el nosti BENDMAK zahrnuje opat$

Pokud se pSi pr8ci se strojem tato ochrann§ zaS2z
nebezpel n® situace. U typu stroje s motorem je pr
dobll ekm stroje | anovl sp2nal a tlal2ztko nouzov®ho

63.RI ZI KA PLYNOUCE Z NESPRCVNE£HO POUGITE

-Zachycen2 ruky nebo prstT obsluhy

-Zachycen?2 odRvT a jinlch vnhRc?2.

-Def ormace ohTban®ho materi §l u

-Kdyg se materi 8l ohTb§, stoj2 pobl2§g stroje jinl
-Pogkozen2? ohTbac2ho pS2slugenstv?2 stroje.

PSed mont §§2 stroje, prac?2 se sprrSvnrlm®@& osdobjyb ooud psc
za pSelten2 t®to ugivatelsk® pS2rul ky.

NeohTbejte na stroji tvrd® d21y, mit moj epimealeba ziplei
situace, mTge doj2t ke zranhDn2 obsluhy a gkod8&8m v
Jsou zak8z8ny Ypravy stroje pro produktivnBDj g2z pr
Pro pracovn?2 proces obsagenl v t®to ugdgivatelsk® p
64PRACOVNE PROCES STROJE

Vgl ctiwlbae?2 stroj je urlen ke tvarovgn2 materi 8§l u.

uvedeny jeho specifikace.

Stroj mTge ohTb§n2m vytvoSit napTl otevSen® a uza
d2ly. Stroj mTge vytv8SeffTmdilyy mateTz®gl mi PlSedglah

zkontrolujte tlougSku stanovenou na stranh 5. Ne z
protoge stanoven® rozmBDry jsou maxi m§8l n2.

N2ge jsou uvedeny k-dy pro v8lcovl ohlTbac?2 stroj
PrTmDRDrcy[,v§l2Ska a tlougSka ohTban®ho materi 8§lu jso

nap S2 k | 90idl5 /@8, kde

CY = typ stroje

90 = prTmDr v8IlcT

15 = g2Ska ohTban®ho&50mmt eri §lu 15 = 1

2,5 = min. prTmNDr v8lcT je 1,5, zvNDtguje se s tlougSkol
Tytohodnoty pl at 2 pro kvad37tuPomkaoeériji&®&l mesStkl uzu materi §
hodnoty budou tak® odlign®.

65.SPRCVNE POUGITEé STROJE

Vegker® ohlTbac2 |innosti na stroji mus2 blt kontr
prov8dNDt pouzeyopr 8vnhNn® osob

PSi vkl §d&n2 materi 8lu do stroje mus?2 pomoci osta
pracovn2k obsluhy ohlTbat materi 8l s8&m

Z tohoto dTJvodu mus?2 obsluha velmi dobSe pSel 2st
U vgech Jlinnosthsl oahbb8onidrgosatobezpel nostn2 pokyn
krokem vgechny | innosti.

PSi ohTb&8n2 mus2 bilt okolo stroje dostatek m2sta,

okol o stroje se nesm2 pohybovat jin2 pracovn?2ci
Dal g2 pokyny upgr2ov 8np?r 8vtnr® jpeo j sou uvedeny n2ge.

03.04-B1
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66.NESPRCVNE POUGITE STROJE

PSi ohTbg&8n2 se nesm?2 v bl2zkosti bezpelnostn2ho |
Yudr gbN mus?2 Dblotd sntarpo§j eond?p.oj en ]
Ni kdo se nesm2 z jak®hokoli dTvodu pohybovat pSec

6.7. POUGI TE STROJE OBSLUHOU

Stroj nesm2 poug?lvatt. o@mdlyu hmd adig2mus2 pSel 2st a p
pS2rul ku a potvediobuctousp@®dpinddem. nBsd®zumitel n®,
na spolelnost BENDMAK.

6.8. OCHRANNE PROSTPFiEDKY OBSLUHY

PSi pougit?2 stroje nemus?2 obsluha za norm8ln2ch
Pl at?2 wvgak:

V. pracovn?2 dobhobsstiruohae pruis2pr §ci a tvrdlim a
poug?2vat obuv s ocelovou gpilkou a rukavice.
mus?2 m2t opr8vnhNDn® osoby k dispozici pogadove
V sadu groubov§8kT

V sadu na utahovgn?

V. sadu kI 2] T

V mazac? pistoli

V rukavice,obuvsocel ovou gpil kou

6

9. BEZPELNOST STROJE VE FCzI MONTCGE

VCLCOVh OHARBACE STROJ mus?2 blt um2stRn na pevnou
Stroj, kterT nen2 pSipevnhDn k z8kladnh, se mTge
z8kl adnh.

NeH? stroj um2 s tvihno un az §pkel vandonuu ,a orhol banl mater i §I r
vi brace a pogkozen2?. Pokud je stro]j pSed zah8jen:
nylonem a chr&nhDn pSed prachem a atmosf ®&rickTIl mi [

03.04-B1
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6.10. OCHRANNE PRVKY

Ochrann® prvky pSedstavuj?2 vistragng za$S?
pSed pohybuj2c2mi se | 8§stmi stroje a pSed nesp
jsouproUGI VATELE pops8ny na stran8ch 14 a 15

KONTROLA OCHRANNAKhCH PRVKS

ky pSed kagdim zahg
ky pravidelnhD jedno
ky po vgech opravsgc

V. Kontrolujte ochrann® pr
V. Kontrolujte ochrann® pr
V Kontrolujte ochrann® pr

< < <

Pl KONTROLE OCHRANNHhCH P®ZORKA DCVEJTE

ejich upevniDn2,
ch upevnBbDnz,
funkce.
namontovgn?2,.

V Spr8&8vnou polohu |
V Spol ehlivost | [
V Spr8vnost | ej
V Spr8vnost | ej

€]
i ch
i ch
Pokud na stroji zjist2te probl ®m nebo chybu pSed
Pokud zjist2te prabslkP®r pPRodme®m §gSegmt. PSed zahtg
pr8ce nesn2mejte bezpelnostn?2 prvky. Pokud tak ul

Ochrann® prvky stroje
1-PLECHOVh KRYT
2-J1 STIL ELEKTRICKEHO PANELU
3- KONTROLKA NAPCJENE
4- TEPELNC KONTROLKA
5 TLALETKO NOUZOVEHO ZASTAVENE U NOGNGEHO
PEDCLU
6- DI SPLEJE (VOLI TELNN)
7- PRACOVNE TLALETKA (VOLI TELNN)
8 VAROVNE GTETKY
9- NAPCJECé KABELY
10-KABEL OVLCDACEéHO PANELU
11-KONTROLA RULNEHO MAZCNGE
12-L ANOVh SPé&NAL T

Nz~
>0y
=
—ANg,
>0
<<x
mth

ZIO
>0

DESKA

e CENCSO

GTETKY
PEDCL SPENAL

SP&NAL ?;PGT ZAPNUTE NAPCJENG
n C

NAPCJENGE,
TEPELNC
(ATI RE#f KONTROLKA

?), HLAVNE SPENAL

SPENAL,

MOTOR PEDCL

03.04-B1
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6.11. KONTROLNE SEZNAM OCHRANNKRCH PRVKS
Pougdgijte t esnetzon akno nptrroollni2zbovol nou kontrol u, zkop?ar
funklnost jednotlivich ochrannlTch prvkT. Kontrolr

KONTROLNC SEZNAMJMENO KONTRQCG

NCZEV A LGé9

STROJE DATUM

[JPLECHOVh KRYTNAMOSEOBGN, GROUB PEVNNn UTAGEN.

[1J!STIL ELEKTRICKEHO PANELU: Mus? bTt namontov§gn
nap8jec? syst®m. Zkontrolujte vypnut?2 jistil|le n

0 KONTROLKA NAPCJENE&: Mus?2 blt n &kootoltjte, vdd koatrolka st r o
sv2t2z nebo nesv2t 2z,

[JTEPELNC KONTROLKA: Mus2 blt namontovg8na u stroj
kontrolka sv2t2 nebo nesv2t?2,

DTLALCTKO NOUZOVEHO ZASTAVENE: Mu s 2 b1t u stroje
ped8l u §dma 2awlpanelu). Zkontrolujte, zda je nogt
syst ®mu.

(DI SPLEJE: Jsou (VOLITELNnN) namontovg&ny uvnit$S o
Zkontrolujte, zda funguj 2.

[0 PRACOVNE TLAsSLoGUTKA/OLI TELNN) namontov§&ny uvnit$S
mot orem. Zkontrolujte, zda funguj 2.

[JVAROVNE GTETKY: Jsou um2sthDny na stroji.
Pokud gt2tek nen2 na sv®m m2sthD, nebo je nelite
dodg&8n?2 n astBENEMAK.| n

DNAPCJECC KABELY: U stroje s motorem se mus?2 zko
kabely fyzicky pogkozeny.

[ KABEL OVLCDACEHO PANELU: U stroje s motorem se
fyzicky pogkozen.

I:lKONTROLA MAZG Neéa:it eM sk® pS2rulce jsou uvedena m?2:
Zkontrolujte, zda jsou namazég8na.

03.04-B1
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I/PFED SPUGTNNEM STROJE

7.1. PFrEPRAVA

Aby nebyl ASYMMETRI CKTs p dHé|BrACCEt | S TERREOND MA K ovlivn
at mosf ®ri ckT mi podm2nkami, je zakryt vodot DRsnT m
ng§slednlTch |innostech ovlIivnRn polas2m, mus2 blt

tkaninou.
TNDgk® | §

st setdruokjlen 2(ns tsroaunkao Is2 m) um2st Nte do pSedn?
bude tNgk
t
e

t
§ strana stroje um2sthDna v pSedn? | §sti
i
n
|
2

viastnos vozidla (obr8zek 1).

Po nal og 2 stroje se ujiidet)Bltie,tgensttm®,) zcela st
podl ogte 8sti, kter® zcela nestoj?2 na vozidle.
Stroj mus st8&8t na z8kladnhn a blt upevnhRDn ve vgec

- —

o0 P16

Obr 8zek 1 Obr 8zek 2
72 ZVEDNUTE A VYLOGENC¢ STROJE
PSi zved8§n2? stroje pougijte lano z tkaniny. Neg p
nosnost a porovnejte s hmotnost2 stroje uvedenou
Chcetel i zvednout st rvo§l,ces p(ovjitze ovbgreS8czhenky 3) .
TNDgi gtN stroje nen2 z dTvodu boln2ho reduk|l n2zho s
upevnhDte velmi dobSe |l ano a vyvagte stroj.
Neomot 8vejte |l ano kolem stroje. Stroj mTge sklouz

kkkkkkkkkk

Obr 8zek 3

03.04B1
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7.3. VYBALENC (SEJMUTCE OBALU)
Aby nebyl ASYMMETRI CKh OHhBACC STROJ spol el nos
at mosf ®rpiocdknizmik a mi |, je zakryt vodotRNsnim nylono
ngslednTch |innostech ovlIivnhRDn polas2m, mus?2 blt
tkaninou.

Pokud v dobD sejmut? obalu naleznete pogkozen? zj
dopravce a virobce

Obal ovl materi §l nesm? pSij2t do kontaktu s dnt
chemicklTch 1 8tek). Ob al se mus?2 sn2mat s rukavi
namaz8ny ol ejem. Ol ej | zegtollkltem.nit naftou nebo I
1.4. POSTUP MONTCGE STROJE NA ZCKLADNU

HIl avn2 grouby stroje se mus?2 pSigroubovat k :
stran,a18).

*PSi upevnhDn?2 stroje buNte opatrn?2, abyste poc
m2sta, Vviz obr8zek upevnhDn2z k z8kl adnh.

* JednouzamRNs2c¢c je nutno zkontrolovat upevRovac:?
nenese virobce odpovRdnost za pS2padn® gkody.

7.5. POKYNY K UMESThNCE STROJE

1- Ke stroji mus2 blt snadni pS2stup ze vgech str
pot Sebnl prsorgget or kol em

2- OhnutlT plech mus2 blt snadno vyj2matelnl a pot
1,5n8sobkem d®I ky plechu.

3- Kolem boln2ch stran stroje mus2 blt prostor mi
mani pul ovat s ohlbanlim pl echem.
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7.6. UPEVNNnNEé STROJE K ZCKLADNHMN
Aby byl a zajigthDna bezpelnost pracuj2c2ho stroje,
z8kl adnn.

Kvalita cementu pougit§ nahm@khasimustmusjpe bdtp wdloa

Stroj se mus? um2stit po 72 hodin8ch od zalit?2 ce

min. 20
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77.ELEKTRI CKC PFl POJENE STROJE S MOTOREM

Pracovn?2 nap 3807 415 V

Frekvence 50 HZ
Vikon motoru 1,1 kW
Vikon motoru 0,37 kW
Max. proud 5A
PrTmRr vodil min. 5x2,5

El ektrick® pSipojen2 mus2? prov®st pouze opr§vnhn
pod2vejte do techamaboak®espeeinbvkaec&aowntrolujte el el
nap8jec? kabel dovnitS ovl §dac2ho panelu a pSipoj

Pfl POJENE OVLCDACEHO PANELU KE STROJI

Um2 st Dte ovl 8dac?2 panel pobl2¢§g stroje a zasuRte :

ELEKTRI CKh PAN
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